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(54) System und Verfahren zur Lagerverwaltung und Auftragsuberwachung 



(57) Die vorliegende Erfindung betrffft ein System 
zur Lagerverwaltung und Auftragsuberwachung. Um 

in Lagerverwaltungs- und Auftragsuberwachungssy- 
stem und ein Verfahren hierfur zur Verfugung zu stellen, 
das die Anderung des Eintrags des Lagerbestands ver- 

Infacht, sowie die Ubenwachung von bereits verpack- 
t m Transportgut bis zum Verlassen des Lagers eriaubt, 
wird erfindungsgemaB ein System vorgeschlagen mit 



mindestens einem ersten Transportelement, das zur 
Auf nahme von mindestens einem Transportstuck dient, 
wobel das Transportelement mindestens einen Trans- 
ponder (4) aufweist, der daf Or vorgesehen ist, Daten zu 
speichern, und mindestens einer Ausleseeinheit (9, 10, 
11), die dafur vorgesehen ist, zumihdest eInen Tell der 
Daten, die auf Transpondem (4) gespeichert sind. die 
sk:h In einem Ausleseberelch der Ausleseelnheit (9,10, 
11) beflnden Oder diese durchqueren, auszulesen. 
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Beschreibung 

[0001] Die vorliegende Erfindung b trifft ein Verfah- 
ren zur Lagerverwaltung und Auftragsuberwachung und 
eIn System hierfur, 

[0002] Trotz eines nach wie vor anhaltenden Trends, 
Lager- und Von-atshaltung auf ein unbedingt notwendi- 
ges l^aB zu bescliranken und Vorprodulrte und Zuliefer- 
teilefurkomplexe. industrial! hergestellte GegenstSnde 
moglichst produktlons- und zeitnah zu liefern, damit ei- 
ne gro(3e Lagerhaitung vemnieden werden kann, gibt es 
nach wie vor viele Berelche, In denen eine umfangrel- 
Che Lagerhaitung unumganglich 1st, insbesondere 
wenn Zulieferteile nurschubweisegeliefert werden kon- 
nen, wenn es Schwankungen in der Produktlonsge- 
schwindigkeit gibt oder wenn gegebenenfalls auch Aus- 
fallzeiten und Unslcherhelten in der Zulieferung uber- 
briickt werden sollen. Dabei geht jedoch das Bestreben 
dahin, die Lagerverwaltung einschlieBlich Bestuckung 
und Auslieferung mit mSgllchst wenig Personal und auf 
einer moglichst geringen Grundflache zu bewerkstelli- 
gen. 

[0003] Bel alien Lagersystemen ist es selbstverstand- 
Iteh notwendig und ubiich, die konkret gelagerten Ge- 
g nstande gegebenenfalls zusammen mit dem genau- 
en Ort ihrer Ablage zu erfassen und zu notieren, sei es 
In Lagerbuchem oder sei es, wie es in der Zwischenzeit 
im allgemelnen ubiich ist, in Computersystemen. 
[0004] Dabei kommt jedoch der Pf lege des Datenbe- 
standes in dem gesamten Lagervenvaltungssystem ei- 
ne Schlusselrolle zu. DamIt die Lagerbestande immer 
richtig erfaBt werden, die Lager gegebenenfalls recht- 
zeltig aufgefullt werden und auch eine dauerhaft Kon- 
trolle Qber den Ist-Bestand mogiich Ist, Ist es erforder- 
Iteh, daB das mit der Lagerverwaltung beauftragte Per- 
sonal die Ausgabe geiagerter Gegenstande sowie die 
Einlagerung von Gegenstanden sorgfaltig und genau in 
den Computer eingibt Auch wenn nur vereinzelt ent- 
sprechende EIngaben vergessen werden. fQhrt dies be- 
reits nach relativ kurzer Zeit zu einem Zustand, in wel- 
chem der Ist-Bestand von Gegenstanden von dem in 
eInem Computersystem gespeicherten Soll-Zustand er- 
hebllch abwelcht, was sehr lelcht zu Lieferverzogerun- 
g n fuhren kann, da der benotlge Gegenstand nicht 
m hr in ausreichender Menge vorhanden ist. 
[0005] Des weiteren sind die bekannten Lagerverwal- 
tungssysteme nicht in der Lage, Auskunft zu erteilen, 
Ob eine bereits fur elhen Kunden zusammengestelite 
Lleferung das Lager verlassen hat oder nicht. Zudem 
sind die bekannten Lagervenwaitungssysteme oftmals 
nicht in der Lage, zu verhindern, daB bereits verpackte 
Transportgegenstande versehentilch mit einer f alschen 
Auslieferungstour aus dem Lager gebracht werden. 
[0006] Demgegenuber llegt der vorliegenden Erfin- 
dung daher die Aufgabe zugrunde, in Lagerven/val- 
tungs- und Auftragsuberwachungssystem und ein Ver- 
fahren hierfur zur V rfugung zu steilen, das die Ande- 
rung des Eintrags des Lagerbestands vereinfacht, so- 
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wie die Ubenwachung von bereits verpacktem Trahs- 
portgut bis zum Verlassen des Lagers eriaubt. 
[0007] ErfindungsgemaB wird diese Aufgabe durch 
ein System zur Lagerverwaltung und Auftragsubenwa- 

5 chung gelost mit mindestens einem ersten Transport- 
element, das zur Aufnahme von mindestens einem 
Transportstuck dient, wobei das Transportelement min- 
destens einen Transponder aufweist, der dafiir vorge- 
sehen ist. Oaten zu spelchem, mit mindestens einer 

10 Ausleseeinheit, die dafur vorgesehen ist, zumindest ei- 
nen Tell der Daten. die auf Transpondern gespeichert 
sind, die sich in einem Ausiesebereich der Ausleseein- 
heit befinden oder diese durchqueren, auszulesen. Das 
Transportelement kann hierbei jeder beliebige Gegen- 

15 stand sein, der in der Lage ist, Transportstucke aufzu- 
nehmen. Dies konnen Beutel, Sacke, Pakete aber auch 
Container und Paletten sein. 

[0008] Unter einem Transportstuck wird ein beliebiger 
Gegenstand verstanden, der in dem Lager aufbewahrt 
20 wird. 

[0009] Es versteht sbh, daB das Transportelement 
auch Tell des TransportstQcks sein kann. Daher ist es 
auch mogiich, daB der Transponder direkt auf dem 
Transportstuck angebracht Ist. 

25 [0010] Der Transponder Ist ein automatisches Ant- 
wortgerat, das auf eine - gegebenenfalls codierte - Ab- 
f rage hin eine - gegebenenfalls ebenfalls codierte - Ant- 
wort zurucksendet. Die Ausleseeinheit sendet daher ein 
entsprechendes Abfragesignal, um die entsprechende 

30 Antwort des Transponders empfangen zu konnen. Die 
Abfragerelchweite der Ausleseeinheit bzw. die Sende- 
reichwelte der Transponder definlert den Ausiesebe- 
reich der Ausleseeinheit. Die Ausleseeinheit ist daher 
in der Lage, sobaid ein Transponder sich in dem Ausle- 

35 sebereteh befindet, dessen Daten auszulesen. Vor- 
zugswelse wird die Ausleseeinheit und damit der Aus- 
iesebereich in der N&he von Zu- bzw. Ausfahrten des 
Lagers angeordnet. VerlaBt nun beispielsweise ein 
Transportelement das Lager, so muB es den Auslese- 

40 bereich passleren. Die Ausleseeinheit kann daher dann 
die Daten des Transponders auslesen und somit regl- 
strieren, daB das Transportelement das Lager verlas- 
sen hat. Die im Transponder gespeicherten Daten kon- 
nen im Prinzip beliebig sein. So ist es beispielsweise 

45 mogiich, Jedem Transponder und damit jedem Trans- 
portelement eine eigene Identrfikationsnummer zuzu- 
ordnen. Wenn dann die Ausleseeinheit einen Transpon- 
der dieser Identlflkationsnummer registriert, kann ein- 
deutig bestimmt werden, welches Transportelement 

50 das Lager verlassen hat. 

[0011] Besonders bevorzugt ist eine Ausfuhrungs- 
form, bei welcher der Transponder wiederbeschrelbbar 
ist. Dies emifiglicht es, daB auf dem Transponder Daten 
gespeichert werden, die die aufgenommenen Trans- 

55 portstucke naher charaklerisleren. Oberdles konnen die 
Transponder dann kost nsparend wiedervenwendet 
werden. 

[001 2] Zwar ist es prinzlplell mogiich, das erflndungs- 
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g maBe Verfahren ohnebeschreibbarebzw. wi derbe- 
schreibbare Transponder durchzufuhren, so daB der 
Transponder beispielsweise lediglich eine Identifikati- 
onsnummer aufwelst, mit deren Hilfe In einer Datenbank 
di entsprech nden Inhaltsdaten abgelesen warden 
konnen. Dies setzt jedoch votBUS, daB zunn Zeitpunkt 
d s Austesens des Transponders Zugriff auf die Daten- 
bank besteht. Die wiederbeschreibbaren Transponder 
haben demgegenuber den zusatzlichen Vortell, daB 
auch ohne Zugriff auf die Datenbank allein auf Grund- 
lage der eingelesenen Daten Ruckschlusse auf die auf- 
genommenen Transportstucke gezogen werden kdn- 
nen. 

[0013] Elne besonders zweckmaBlge Ausfuhrungs- 
form sieht vor, daB die Ausleseeinheit mindestens zwel 
Antennen aufwelst, die vorzugswelse derart voneinan- 
der beabstandet angeordnet sind, daB das Transport- 
lement zwischen zwel Antennen hindurch bewegt wer- 
d n kann. Die Ausleseeinheit hat dadurch die Form el- 
nes Tores bzw. Gates. Jedes Tor bzw. Gate kann in der 
Nahe eines Ausgangs bzw. EIngangs eines j.agers 
montlert werden. WIrd nun ein Transportelement bei- 
spielsweise auf einem Gabelstapleraus dem Lager her- 
ausbewegt, so muB der Gabeistapler lediglich durch die 
belden beabstandeten Antennen hindurch fahren, um 
ein automatisches Auslesen der Transponder zu ge- 
wahiieisten. 

[0014] Besonders bevorzugt 1st die Ausleseeinheit 
mrt einem Datenverarbeitungssystem verbunden. Dies 
emnoglicht das sofortige Austragen bzw. Eintragen von 
TransportstOcken, die das Lager verlassen oder betre- 
ten haben, in die entsprechende Lagervenwaltungssoft- 
ware. Oberdies kann eine entsprechende Lagervenwal- 
tungssoftwarezusatzlichdie Information erhalten, ob ei- 
ne entsprechende Lleferung bereits das Lager verlas- 
sen hat Oder nicht. So ist es also beispielsweise mog- 
lich, bei verspatet eintreffenden Bestellungsstornierun- 
gen oder Umbestellungen die Lieferung zu lokalisieren 
und gegebenenfalls zu stoppen bzw. zu modifizieren. 
[0015] ZweckmaBigerweise weist das System eine 
Beschreibevorrlchtung auf. die dafOr vorgesehen ist, 
den mindestens einen Transponder zu beschreiben. 
Dabei ist die Beschreibevorrichtung mrt Vorteil ebenfalls 
mIt dem Datenverarbeitungssystem bzw. der Lagerver- 
waltungssoftware verbunden. Ein Auslieferuhgsauftrag 
kann dann wi§t»folgt durchgefOhrt werden. ZunSchst 
werden die georderten Transportstucke manuell oder 
automatisch in bzw. auf das entsprechende Transport- 
element gepackt. Dann wird der Transponder, der die- 
sem Transportelement zugeordnet ist, entsprechend 
beschrieben. In der Lagerverwaltungssoftware kann 
jetzt bereits eingetragen werden. daB die entsprechen- 
den Traggggjjstucke im Lager nicht mehr verfugbar 
sind. Ate nSchstes kann das Transportelement zum 
Ausgang b wegt werden. In dem Moment, in dem das 
Transportelement die Ausleseeinheit bzw. das Tor pas- 
siert, wird der Transponder ausgel sen und der Lager- 
verwaltungssoftware gemeldet, daB das betreffende 



Transportelement mit den entsprechenden Tranport- 
stucken das Lager verlassen hat. 
[0016] FQr besondere Anwendungsfalle kann es von 
Vorteil sein. wenn mindestens ein zweitesTransportele- 

5 ment vorgesehen ist, das zur Aufnahm von mind - 
stens einem ersten Transportelement dient, wobei das 
zwelte Transportelement mindestens eInen Transpon- 
der aufwelst, der dafur vorgesehen ist, Daten zu spei- 
chem. Das zweite Transportelement kann jedes belle- 

10 bige Transportelement sein, das in der Lage ist, niinde- 
stens ein erstes Transportelement aufzunehmen. Ist 
beispielsweise das erste Transportelement ein kleiner 
Behatter, so kann das zwelte Transportelement ein Con- 
tainer Oder eine Palette sein. Femer weist das zweite 

IS Transportelement ebenfalls einen Transponder auf. Es 
ist daher moglich, wenn das zweite Transportelement 
bewegt werden soli, zunachst lediglich den Transpon- 
der des zwelten Transportelements auszulesen, ohne 
alio Transponder der einzelnen ersten Transportele- 

20 mente auszulesen. 

[0017]. i-lierbei 1st es besonders zweckmaBig, wenn in 
dem mindestens einen Transponder, welcher dem zwei- 
ten Transportelement zugeordnet ist, lnformatk>nen 
uber die von dem zwelten Transportelement aufgenom- 

25 menen ersten Transportelement abgespeichert sind. Ei- 
ne Information konnte beispielsweise die Anzahi der 
aufgenommenen ersten Transportelemente sein. Des 
welteren konnten selbstverstandllch auch die Identifika- 
tionsnummern der Transponder der aufgenommenen 

30 .ersten Transportelement gespeichert sein. 

[QOIS] Besonders bevorzugt weist daher die Ausle- 
seeinheit eine Verglelchselnrlchtung auf, die die Daten 
der Transponder, die dem ersten Transportelement zu- 
geordnet sind und die Daten des Transponders, der 

35 dem zweiten Transportelement zugeordnet ist, ver- 
gleicht. Ist daher beispielsweise in dem Transponder 
des zweiten Transportelements die Anzahl der aufge- 
nommenen ersten Transportelemente gespeichert, so 
kann w§hrend des Durchlaufens der Ausleseeinheit 

40 uberpruft werden, ob die Anzahl der auf dem zweiten 
Transportelement aufgenommenen ersten Transport- 
elemente korrekt ist. Von der Ausleseeinheit werden da- 
zu sowohl die Transponder des zwelten Transportele- 
ments ais auch die Transponder der ersten Transport- 
's elemente ausgelesen. Zeigt der Vergleich Unstimmlg- 
kerten auf, so muB der inhalt des zwelten Transportele-. 
ments kontrolliert werden. Durch diese Vergleichseln- 
richtung ist es moglich, die Fehlerquote bei der Auslie- 
ferung von TransportstOcken deutlich zu reduzieren. 

50 [0019] Hinsichtlich des Verfahrens wird die eingangs 
geldste Aufgabe durch ein Vertahren zur L^gervenwai- 
tung geidst, das die Schrltte aufwelst: 

a) Zuweisen von inhaltsdaten zu einem Transpon- 
55 der, der einem aus einer Gruppe von Transportele- 
m nt n zug ordn t ist, die aus mind stens einem 
ersten Transportelement besteht, wobei die Inhalts- 
daten Infomnatlonen uber gegeb nenfalls auf dem 
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ersten Transportelement aufgenommene Trans- 
portstucke reprasentleren, 

b) Auslesen zumindest ernes Tell s der Inhaltsda- 
ten d s Transponders, wenn dieser sich In einem 
AusI s berelch beflndet oder diesen durchqu it, 

c) Anderung des In einer Speichervorrichtung do- 
kumentierten Bestandes des Lagers in Abhanglg- 
kelt von den ausgelesenen Inhaltsdaten. 

[0020] WIrd belspielswelse In dem Lager ein Kunden- 
auftrag zusammengestellt, so werden die einzelnen ge- 
ordneten Transportstucke auf bzw. In dem ersten Trans- 
portelement zusammengestellt Sind alle fiir das erste 
Transportelement vorgesehenen TransportstQcke In 
od r auf dem ersten Transportelement aufgenommen, 
so werden dem Transponder, der dem ersten Transpor- 
telement zugeordnet 1st, Inhaltsdaten zugewlesen. Die- 
se Zuweisung kann belspielswelse dadurch erfolgen, 
daB In eInem entsprechenden Datenverarbeltungssy- 
stem vermerkt wIrd, welche Waren sich In bzw. auf der 
ersten Transporteinrlchtung mit dem Transponder mit 
einer bestimmten Identifikationsnummer beflnden. 
[0021] Wird dann das Transportelement aus dem La- 
ger entfemt, so passiert es den Auslesebereteh und die 
Inhaltsdaten des Transponders werden ausgelesen. Es 
erfolgt daraufhin eine entsprechende Meldung an eine 
Spetehervoriichtung, die belspielswelse die Lagerver- 
waltungssoftware belnhaltet, um zum Beispiel den Be- 
stand des Lagers In Abhanglgkelt von den ausgelese- 
nen Inhaltsdaten zu korrigleren. 
[0022] Besonders bevorzugt ist eIn Verfahren, bel 
d m in Schritt a) die Zuweisung von Inhaltsdaten durch 
eIn Beschreiben des Transponders mit Inhaltsdaten er- 
folgt. Auch wenn, wie bereits dargelegt, die Zuweisung 
lediglich in einem Datenverarbeitungssystem erfolgen 
kann. so Ist das direkte Beschreiben des Transponders 
mit Inhaltsdaten besonders bevorzugt. Dies ermogllcht 
es, die Transponderdaten auszulesen und Infonnatlo- 
nen Qber die gegebenenfalls auf dem ersten Transpor- 
t lament aufgenommenen Transportstucke zu erhalten, 
ohne dal3 auf das Datenveraiteitungssystem zugegrif- 
fen werden muB, So Ist es belspielswelse mogllch, 
Sch ritl c) nicht sofort, sondern beispielsweise jede Stun- 
de Oder am Ende eines Tages durchzufuhren. Zwar fin- 
det dann keine unmittelbare Aktualisierung des Lager- 
bestandes statt, dennoch kann aber zu bestimmten 
Zeitpunkten, belspielswelse am Ende eInes Tages, ge- 
nau abgelesen werden, wIe der Bestand des Lagers ist. 
Dies Ist insbesondere dann von Vortell, wenn aus tech- 
nischen Griinden eine direkte Verbindung der Ausle- 
seelnheit mit dem Datenverarbeitungssystem nicht 
mdgllch Ist. 

[0023] Ein besonders bevorzugtes Verfahren weist 
vor Schritt b) zusatzlich noch den Schritt auf: 

a1 ) Zuweisen von Inhaltsdaten zu einem Transpon- 
d r, d r in m aus einer Gruppe von mindestens 
einem zweiten Transportelement zugeordnet ist, 



wobel die Inhaltsdaten Infomriationen uber gegebe- 
nenfalls auf bzw. in dem zweiten Transportelement 
aufgenommene erst Transportelemente repr§- 
sentier n. 

5 

[0024] Sind beispielsweise die ersten Transportele- 
mente Kisteh Oder Behalter, so konnen diese auf eine 
Palette, die dann das zweite Transportelement darstellt, 
aufgesetzt werden. Das zweite Transportelement bzw. 

10 die Palette weist ebenfalls einen Transponder auf, auf 
den entsprechende Infonnationen Qber die aufgenom- 
men Behalter bzw. ersten Transportelement zugewle- 
sen werden. Eine Moglichkelt besteht darin, In die 
Transponder des zweiten Transportelementes lediglich 

IS die Anzahl der aufgenommenen ersten Transportele- 
mente aufzunehmen. Dies hat zum Beispiel den Vortell, 
daB fur das Auffinden entsprechender zusammenge- 
stellter erster Transportelemente ledlglteh der Trans- 
ponder des zweiten Transportelements ausgelesen 

20 werden muB. 

[0025] In einer besonders bevorzugten Ausfuhrungs- 
form weist das Verfahren zwischen Schritt b) und c) zu- 
satzlich die Schritte auf: 

25 b1 ) Verglelchen der ausgelesenen Inhaltsdaten der 
Transponder der ersten Transportelemente mit den 
ausgelesenen Inhaltsdaten der Transponder der 
zweiten Transportelemente und 
b2) Ausgeben eines Bestatigungs- oder Wamsl- 

30 gnals in Abhanglgkelt von dem Vergleichsergebnis. 

[0026] Ein weiterer Vortell des Transponders des 
zweiten Transportelements besteht darin, daB wahrend 
das zweite Transportelement samt den darin bzw. auf 

35 ihm aufgenommenen ersten Transportelementen die 
Ausleseeinhelt passiert, durch Vergleteh festgestellt 
werden kann, ob noch alle ersten Transportelement auf 
dem zweiten Transportelement vorhanden sind. Sollten 
sich hier Abweichungen ergeben, so wird dies beisplels- 

40 welse der Datenverarbeitungssoftware oder aber dem 
Lagerpersonal mitgeteilt, so daB gegebenenfalls eine 
Kontrolle erfolgen kann. 

[0027] Weitere Vorteile, Merkmale und Anwendungs- 
mogltehkelten der vorliegenden Erflndung werden deut- 
45 lich anhand der folgenden Beschrelbung einer bevor- 
zugten Ausfuhrungsfonn und der dazugehorigen Flgu- 
ren. Es zeigen: 

FIgur 1 ein FluBdIagramm, das eInen Verfahrens- 
50 ablauf gemaB der vorliegenden Erflndung darstellt, 
Figur 2 eine schematische Darstellung des Trans- 
pondertDeschreibevorgangs und 
Figur 3 eine schematische Darstellung der Ausle- 
seeinhelt. 

55 

[0028] In Figur 1 ist beispielhaft ein Ablaufdiagramm 
ein r Warenausgabe gemaB dem erfindungsg maBen 
Verfahren darg stellLZunachst erfolgt eine B stuckung 
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des Beh alters, der hi r das erste Transportel ment dar* 
St lit, gema3 einem (Kunden-) Auftrag (siehe FIgur 1 
links oben). Der Auftrag kann beispielswelse ein Kun- 
d nauftrag seln. Nach der Bestuckung werden die ent- 
sprechenden BehSltertransponder mit Daten beschrie- 
ben. Die Inhaltsdaten konnen dazu beispielsweise aus 
einer Sendungs- bzw. Auftragsnummer und/oder einer 
EmpfSngerkennung und/oder aus der Anzahl der Behal- 
ten die zu einer Sendung gehoren und/oder der Tour- 
nummer bestehen. SchlleBlich werden die Behditer auf 
eine Palette gepackt und anschileBend der Paletten- 
transponder beschrieben. in der gezeigten Ausfuh- 
rungsform wird auf den Paiettentransponder lediglich 
die Anzahl der Behalter auf der Palette eingetragen. Al- 
ternativ dazu konnte jedoch auch jeweils die tdentiftka- 
tlonsnummer der aufgenommenen Behaltertranspon- 
der Oder andere charakteristische Eigenschaften ver- 
merkt werden. 

[0029] Wird nun die Palette, beispielsweise mit Hilfe 
eines Gabelstaplers. aus dem Lager herausgefahren, 
so passiert sie die Ausleseelnhelt bzw. das Gate, Im Ga- 
te wird im nachsten Schritt der Behalter- und Paietten- 
transponder ausgelesen. Dies eriaubt einen Abgleich 
der Datenbankeintrage. Oberdies kann ein Vergleich 
der Transponderdaten durchgefuhrt werden. Weicht 
namlich die auf dem Paiettentransponder vermerkte An- 
zahl der Behalter auf der Palette von der registrierten 
Anzahl der BehSltertransponder ab, so wird eine Feh- 
I rmeldung ausgegeben. Das Lagerpersonal kann dann 
eine entsprechende Kontrolle durchfuhren. 
[0030] Im ubrigen ist es moglich, beispielsweise dem 
Fahrer des Gabelstaplers nach Durchfahren des Gates 
zu signalisieren, In welchen Lkw bzw. zu welcher Tour 
die entsprechende Palette geliefert werden soil. Somit 
kann gleichzeitig noch sichergestellt werden, daB die 
b treffende Palette nicht versehentilch in einen falschen 
Lastergeiaden wird. Selbstverstandiich ist auch der um- 
gekehrte Weg moglich, namlich daB die Toumummer 
Oder LKW-Nummer bei Passleren der Ausleseelnheit in 
das Datenverarbeitungssystem eingetragen wird. Da- 
bei werden in der Ausleseelnheit die Inhaltsdaten auto- 
matlsch erfaBt und es muB nur noch die Tournummer 
Oder LKW-Nummer eingetragen werden. So ist es, ins- 
besondere bei Lagerhallen mit mehreren Ausgangen 
Oder Ausgaberampen, zweckmaBig, wenn jedem (Wa- 
ren-)Ausgang ein eigenes Gate zugeordnet wird und 
der automatlsch erfaBten Ware die Gatenummer und 
damit die LKW-Nummer zugeordnet wird. 
[0031] SchlieBlich erfolgt eine Ruckmeidung an die 
Datenbank, so daB eingetragen werden kann, welche 
Waren auf welcher Palette In welchem Lkw das Lager 
verlassen haben. Besonders bevorzugt ist eine AusfOh- 
rungsform, bei der das Warenbesteliprogramm des 
Kunden auf die Datenbank zugreifen kann, so daB der 
Kunde jederz it "on-line** erfahren kann, ob die von ihm 
bestellte Ware das Warenlager bereits verlassen hat 
Oder nicht. 

[0032] Das System bzw. Verfahren funktioniert auch 



im umgekehrten Fall. Werden namlich die Behalter von 
d m Kunden zuruckgegeben, so werden diese eben- 
falls durch.das Gate gefahren. Dabei werden die BehSI- 
ter registrlert und eine Entlastung des Kundens und ge- 

5 gebenenfalls eine Gutschrlft eines entsprechenden 
Pfandbetrages kann erfolgen. Dabei kann es im Be- 
darfsfali von Vorteil seln, wenn der Kunde die Rucklauf- 
behaltertransponder beschreiben kann, so daB regi- 
striert werden kann, ob beispielsweise ein Leerbehalter 

10 vorliegt, ob ein Behalter mit unverdnderter Warenbe- 
stuckung Oder ein Behalter mit teilweiser WarenrQcklie- 
ferung vorliegt. Dementsprechend kann die Ware dem 
Lagerbestand wieder zugefQhrt werden und die ent- 
sprechende Palette zu dem gewunschten Ort transpor- 
ts tiert werden, zum Beispiel dem Lagerplatz fOr Leerbe- 
halter Oder der Reklamationsabteiiuhg. 
[0033] In Figur 2 ist schematisch eine Einheit zum Be- 
schreiben des Behaltertransponders dargestellt. Der 
mit Ware 2 befuilte Behalter 1 wird auf der Forderstrecke 

20 3 fortbewegt. An der AuBenseite des Behatters 1 ist der 
Behaltertransponder4.angebracht. Mit.Hilfe der Anten^ _ 
ne 5 kann der Behaltertransponder beschrieben wer- 
den. Die Antenne 5 ist mit einem Computer 6 verbun- 
den, der wiederum uber eine Netzwerkanbindung Zu- 

25 griff auf die Datenbank der Lagerverwattungssoftware 
hat und gegebenenfaiis eine Schnittstelte zu anderen 
Kundenprogrammen aufweist. Mit Hllfe der Antenne 5 
kann der Behaltertransponder mit den entsprechenden 
Inhaltsdaten beschrieben werden. In anatoger Weise 

30 werden die Paiettentransponder beschrieben. 

[0034] In Figur 3 ist eine schematische Abbiidung der 
Ausleseelnheit gezeigt. Die Ausleseelnheit hat hier die 
Form eines Tores bzw. Gates. Das Gate bestehtaus ei- 
nem Aiuprofilrahmen 9. Die Seitenwande des Tores 9 

S5 haben einen Abstand von etwa d = 1 ,6 m. An der Innen- 
seite der Torwande sind die Antennen in einem Anten- 
nengehause 10 aufgenommen. An der Oberseite des 
Tores Ist ein Umsetzer4 angeordnet, derdle Antennen- 
signale auf entsprechende Signale. die von einem PC 

40 eingetesen werden konnen, umsetzt. Das Gate weist 
ein PC-Terminal 8 auf, das uber eine Netzwerkanbin- 
dung 7 verfugt. Wird nun eine Palette mit mehreren Be- 
hdltem durch das Gate gefahren, so werden alle Trans- 
ponder gleichzeitig ausgelesen. 

45 [0035] Durch die erfindungsgemaBe Ausleseelnheit 
ist eine Oberwachung des Transportgutes moglbh. Es 
versteht sich, daB auch mehrere Ausieseeinhelten vor- 
gesehen seln konnen. So ist beispielsweise das Vorse- 
hen einer Ausleseelnheit an der Verbindungstur zwi- 

50 schen zwei benachbarten Lagerraumen fur manche An- 
wendungsfalle von Vorteil. 

[0036] Es kann daruber hinaus sogar von Vorteil seln, 
wenn die Ausleseelnheit auf Oder an Jedem LKW vorge- 
sehen wird. 

55 
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PatentansprQch 

1 . System zur Lagerverwaltung und Auftragsuberwa- 
chung mit mindestens einem ersten Transportele- 
ment (1 ), das zur Auf nahme von mindestens einem s 
Transportstuck (2) dient, wobel das Transportele- 
ment (1) mindestens einen Transponder (4) auf- 
welst, der dafQr vorgesehen ist, Daten zu spei- 
chem, und 

mindestens einer Ausleseelnheit (9, 1 0, 11 ). die da- io 
fiir vorgesehen ist, zumindest einen Teil der Daten, 
die auf Transpondern (4) gespelchert sind, die sich 
in einem Ausiesebereich der Ausleseelnheit 
(9,10,11) beflnden oderdiesedurchqueren, auszu- 
lesen. 

2. System zur Lagerverwaltung nach Anspruch 1 , da- 
durch gekennzelchnet, daB der Transponder (4) 
wiederbeschreibbar Ist. 

20 

3. System nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch gekenn- 
zelchnet, daB die Ausleseelnheit (9,10,11) minde- 
stens zwel Antennen (1 0) aufwelst, die vorzugswei- 
se derart voneinander beabstandet angeordnet 
sind (Abstand d), daS das Transportelement (1) 25 
zwlschen zwel Antennen (1 0) hindurchbewegt war- 
den Icann. 

4. System nach einem der Anspruche 1 bis 3, da- 
durch gekennzelchnet, daB die Ausleseelnheit 30 
(9,10,11) mit einem Datenverarbeitungssystem (8, 

7) verbunden ist 

5. System nach einem der Anspruche 2 bis 4, da- 
durch gekennzelchnet, daB eine Beschreibevor- 35 
richtung (5) dafur vorgesehen Ist, mindestens einen 
Transponder (4) zu beschreiben. 

6. System nach einem der AnsprQche 2 bis 5. da- 
durch gekennzeichnet, daB in dem mindestens ei- 40 
nem Transponder (4) Infomiatlonen uber die von 
dem Transportelement (1) aufgenommenen Trans- 
portstucke (2) gespeichert sind, 

7. System nach einem der Anspruche 1 bis 6, da- 
durch gekennzeichnet, daB mindestens ein zwei- 
tes Transportelement vorgesehen ist, das zur Auf- 
nahme von mindestens einem ersten Transportele- 
ment (1 ) dient, wobei das zweite Transportelement 
mindestens einen Transponder (4) aufweist, der da- 90 
fiir vorgesehen ist, Daten zu speichern. 

8. System nach Anspruch 7, dadurch gekennzeich- 
net, daB in dem mindestens einen Transpond r, 
welch r dem zweiten Transportelement zugeordnet 
ist, Informationen uber die von dem zweiten Trans- 
portelem ntaufgenomm nen rst n Transport le- 
m nte (1) abgespelchert sind. 



9. System nach Anspruch 8, dadurch g kennzelch- 
net, daB die Ausleseelnheit (9, 10. 11) eine Ver- 

gleichseinrichtung aufweist, die die Daten der 
Transponder (4), die den ersten Transportelemen- 
ten (1) zug ordnet sind, mit den Daten der Trans- 
ponder, die dem zweiten Transportelement zuge- 
ordnet sind, vergleicht. 

10. Verfahren zur Lagerverwaltung und Auftragsuber- 
wachung, das die Schrltte aufweist: 

a) Zuweisen von Inhaltsdaten zu einem Trans- 
ponder, der einem aus einer Gruppe von min- 
destens von Transportelementen zugeordnet 
ist, die aus einem ersten Transportelement be- 
steht, wobei die Inhaltsdaten Infomnationen 
uber gegebenenf alls auf dem ersten Transpor- 
telement aufgenommene Transportstucke re- 
prasentieren. 

b) Auslesen zumindest eines Teiles der Inhalts- 
daten des Transponders, wenn dieser sich in 
einem Ausiesebereich befindet Oder diesen 
durchquert, und 

c) Aktualisieren des in einer Speichervonich- 
tung dokumentierten Bestandes des Lagers in 
Abhangigkeit von den ausgelesenen Inhaltsda- 
ten. 

11. Verfahren nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB Schritt a) die Zuwelsung von Inhalts- 
daten durch ein Beschreiben des Transponders mit 
Inhaltsdaten erfolgt. 

12. Verfahren nach Anspruch 10 oder 11 , dadurch ge- 
kennzeichnet, daB in Schritt b) in der Nahe eines 
Ausgangs des Lagers durchgefuhrt wird. 

13. Verfahren nach einem der Anspruche lObIs 12, da- 
durch gekennzeichnet, daB es vor Schritt b) zu- 
satzllch den Schritt aufweist: 

a1 ) Zuweisen von Inhaltsdaten zu einem Trans- 
ponder, der einem aus einer Gruppe von min- 
destens einem zweiten Transportelement zu- 
geordnet Ist, wobei die Inhaltsdaten Infomiatio- 
nen uber gegebenenfalls auf dem zweiten 
Transportelement aufgenommene ersteTrans- 
portelemente reprasentieren. 

14. Verfahren nach Anspruch 13, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB in Schritt a1) die Inhaltsdaten, die 
Anzahl der auf dem zweiten Transportelement auf- 
genommenen ersten Transportelemente beinhal- 
ten. 

15. Verfahren nach Anspruch 13 oder 14, dadurch ge- 
kennzei hnet, daB es zwlschen Schritt b) und c) 
zusatzlich die Schrltte aufweist: 
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b1) Verglelchen der ausgelesenen Inhattsda- 
ten der Transponder der ersten Transportele* 
mente mit den ausgelesenen Inhaltsdaten der 
Transponder der zweiten Transportelemente 
und s 
b2) Ausgeben eines Bestatigungs-, Hinweis- 
Oder Warnsignals in Abhangigkeit von dem Ver- 
gleichsergebnis. 

10 
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